
第 1 页 / 共 2 页

内饰缓冲材料聚氨酯组合料自结皮

生成日期: 2025-10-21

    Bayer公司在20世纪90年代初开发了废RIM制品的回收再生工艺，其操作工艺是把废料粉碎成碎粒预热，再
在温度180~185°C压机内以35MPa或以上压力加热模压成型。此工艺特点是无需加入黏合剂等添加剂，就
能100%利用废料。再生制品拉伸强度和伸长率分别为新制品的75%和30%~50%，可用于汽车蓄电池外壳，防护罩、
盖板等部件。作填料使用聚氨酯软泡可以通过低温粉碎或者研磨工艺变成微细颗粒，并把这种颗粒的分散液加
入多元醇中，用于制造聚氨酯泡沫或其他制品，不但使废旧聚氨酯材料得到回收，还可有效地降品成本。
在MDI基冷熟化软质聚氨酯泡沫塑料中碎粉含量限制在15%以内，TDI基热熟化泡沫塑料中多可加人25%的碎粉。
有一种工艺是将预切碎的废旧泡沫废料加人软泡聚醚多元醇中，再在合适的碾磨机中湿碾磨成含细微颗粒
的“回收多元醇”混合物，用于制造软泡。可以把废旧RIM聚氨酯粉碎成粉末，掺混到原料中，再制造RIM弹
性体。废旧聚氨酯硬泡及聚异氰脲酸酯（PIR）泡沫废料粉碎后，也可用于在组合料中添加比如5%回收料，制造
硬泡。
高回弹组合料生产成品整体密度在40到90之间，压缩长久变形≤4%，湿热变定≥12%，回弹率≥60%。内饰缓冲
材料聚氨酯组合料自结皮

    聚氨酯组合料在高压无空气喷涂发泡操作要点：开机前，应详读聚氨酯硬泡设备说明书，调试聚氨酯
硬泡设备到完全能满足喷涂、浇注和制造聚氨酯硬泡板材要求，进行试喷（浇注）确定整个系统运转达到正常
后进行正式工作。高压发泡机的功能全，操作、调试简单，通常是将两个管式泵直接插入进场装料的各自料桶
内，用喷头是开关控制喷涂，并可自动复位装置、变功率温度加热，过热、急停等各项安全措施，操作更安全
可靠。在高压发泡机内，原料进入混合头前不断循环，以确保温度的恒定。原料自身的高压能充分把各种原料
混合均匀，出料结束后，混合料不必用溶剂清洗，所谓称自清洁混合头。高压发泡设备的价格投入高些，但在
操作、喷出速度、泡沫质量方面都有很大改善，在同样操作条件的情况下，产出泡沫的体积数量也会增加。内
饰缓冲材料聚氨酯组合料自结皮吸音减震组合料被多家汽车零部件厂使用，用于前围，地毯，已经有吸音要求
的声学包覆件。

    上海聚泽优聚氨酯自结皮组合料的生产料主要包括A料、B料、助剂等。A料的原材料包括聚醚多元醇
和助剂，助剂是催化剂、发泡剂、表面活性剂、交联剂、颜料和链增长剂等。A、B料在生产过程中的温度控制，
由于B料粘度小、A料粘度大，因此一般使A料温度高于B料温度1~3°C，以减小A、B料的粘度差，有利于A、B料
混合均匀。实际生产中通常控制A料温度为25°C、B料温度为23°C。原料料温控制保证原料温度在设定值
的±3℃内波动，使原料温度相对稳定，否则会影响原料粘度，进而影响原料的计量精度。模具温度模具温度对
制品性能和模塑周期有重要影响，不同模具温度对结皮厚度有不同变化。制品的生产过程中，A、B料的温度、模
具温度、模具倾斜角度、浇注速度和排气孔孔径等影响产品的合格率。聚氨酯自结皮是聚氨基甲酸酯简称聚氨
酯，具体优点：1.耐臭氧、耐老化、耐霉菌、耐低温、耐曲折；2.耐油：聚氨酯弹性体是一种强性能化合物，
和非极性矿物油的亲和性小，在燃料油和机械油中几乎不受侵蚀；3.耐辐射性能：聚氨酯耐高能射线的性能很
好，在高辐射剂量下仍具有满意的使用性能；4.在相同硬度下，比其它的弹性体承载能力高；5.可做成阻燃性
材料；6.柔软度好、抗拉强度大的特点。

    碱解法——将聚醚、碱金属氢氧化物作分解剂，泡沫分解后除去碳酸盐，得到回收多元醇及芳香族二
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胺。将醇解和胺解结合的工艺——将聚醚多元醇、氢氧化钾及二胺作分解剂，除去碳酸盐固体，得到聚醚多元
醇及二胺。对于硬泡的分解物可不进行分离，而通人氧化丙烯反应，得到的聚醚可直接用于制硬泡。这种方法
的优点是分解温度低（60~160*C）、时间短、分解泡沫量大。醇磷法——以聚醚多元醇和卤代磷酸酯为分解剂，
分解产物为聚醚多元醇和磷酸铵固体，容易分离。德国Reqra回收公司推广一种低成本的聚氨酯废料的回收技
术，用于聚氨酯制鞋废料的回收。这种回收技术首先将废料粉碎成10mm大小的颗粒，在反应釜中用分散剂加
热液化，终回收得到液体多元醇的操作。
生产工艺控制：A、B料料温一般控制在25℃左右，模具温度控制在120℃。

    汽车内饰件---汽车顶棚泡沫汽车顶棚主要有聚氨酯泡沫、无纺布、装饰面料和玻璃纤维复合而成。在
汽车内既起到装饰作用，又有利于隔热、降噪的效果，有效的提高了乘车人的舒适性。在顶棚的生产工艺中主
要有两种工艺---干法和湿法。干法工艺主要是先复合后成型，效率较低。湿法是复合与成型一步完成，效率价
高。湿法合成工艺中，泡沫在120℃的加热模具中保压时间较短，一般在25-40S，对泡沫热成型要求比较严格，
会造成压裂、成型产品不饱满和产品开裂情况，所以对产品的透气率具有严格的要求，我公司研发出产品的透
气率、吸音性能、压缩强度均满足需求的组合料，在解决此类问题有着丰富的经验。汽车内饰件材料---发动机
罩盖汽车的发动机罩盖是汽车的重要的内饰件和功能键。由于发动机罩盖处于汽车的特殊位置，需要具有一定
承重、隔热降噪等作用。我司通过长时间研究，聚氨酯自结皮组合料生产成品对产品的力学性能和吸音性能反
复测试实验，在异氰酸酯中加入一定改性剂，通过对异氰酸酯的改性，增强了产品的力学性能，在增加力学性
能的同时我们在组合料中加入亲水性聚醚，生产成品中产品具有多孔结构，以此满足吸收声波，减低声波回传
从而达到降噪要求。
上海聚泽优全水硬泡板材着重研究泡孔结构、表观密度、导热系数、力学强度和热稳定性等性能的影响。内饰
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上海聚泽优开发的吸皮一体发泡工程车座椅组合料在国内被很多客户在大量使用。内饰缓冲材料聚氨酯组
合料自结皮

    聚氨酯材料-----自结皮用途及工艺控制自结皮组合料主要用于坐垫、枕头、方向盘、自行车坐垫、保
温材料、冰箱、冷藏车、屋顶隔热板、保险杠、导流板、仪表板、遮日板、摩托车坐垫、办公椅、扶手、卫浴
产品、太阳能、医疗器具、电子产品包装、古董包装、室内装饰材料、汽车一滤清器、保温品、填充材料、板
材、仿木仿古家具、玩具健身器材等。发泡工艺控制：起发时间：25秒左右；拉丝时间：45秒左右，结束时间：
70秒左右；自由发泡芯密度：100-250之间。技术指标：序号项目单位质量指标1羟值mgKOH/g430±152酸
值mgKOH/g≤≤。生产工艺控制：料温一般控制在25℃左右，模具温度控制在45-55℃之间。在实际生产过程中
出现、麻点、缺料等可根据现场工艺控制。我司自结皮组合料性质稳定，与专业生产健身器材厂商长期合作，
拥有丰富现场经验。
内饰缓冲材料聚氨酯组合料自结皮

上海聚泽优汽车内饰件材料有限公司位于车墩镇新加路268号6幢1层。公司业务涵盖聚氨酯组合料，汽车内
饰件材料，健身器材，高分子材料等，价格合理，品质有保证。公司从事汽摩及配件多年，有着创新的设计、
强大的技术，还有一批专业化的队伍，确保为客户提供良好的产品及服务。上海聚泽优凭借创新的产品、专业
的服务、众多的成功案例积累起来的声誉和口碑，让企业发展再上新高。


